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Po przeanalizowaniu potrzeb klienta,
zapoznaniu sie z mozliwosciami
integracji procesu drukowania

Z uzywang sortownicg oraz zrozumieniu
wptywu procesu drukowania na jajach
na codzienne procedury czyszczenia

i konserwacji mozna przystapi¢ do
wdrazania rozwigzania do znakowania
jaj. Jakie sg najskuteczniejsze metody
rozwigzania kluczowych wyzwan
wdrozeniowych?

= = Korzysci oferowane
przez Videojet

Firma Videojet jest swiatowym liderem

wsréd producentdw urzadzen do

ciggtego druku atramentowego (ClJ).

W zaktadach Videojet na catym Swiecie

opracowujemy i produkujemy wiasne

atramenty. W krajach europejskich

znakowanie jaj atramentem jest

od wielu lat wymagane przepisami,

a drukarki ClJ firmy Videojet co roku

znakujg miliardy jaj.
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Wdrazanie systemu ciggtego znakowania
atramentowego na skorupkach jaj
Ulotka uzytkowa Videojet

Najlepsze miejsce do drukowania

|dealne miejsce do zainstalowania sprzetu do oznaczania jaj znajduje sie tuz za strefg
przetadunku, na sciezkach podajacych jaja do linii pakujgcych. Pozwala to wykonac
nadruk na kazdym jaju i zapewnia maksimum czasu na wyschniecie atramentu.

Dostepny obszar drukowania jest niewielki, poniewaz przenoszone jaja sg umieszczone
w koszykach, tak wiec kluczowe znaczenie ma umiejscowienie gtowicy i jej regulacja.
Wiekszos¢ gtowic drukujacych instaluje sie w pozycji do druku z boku jaja, co zapewnia
dobrg jako$¢ nadruku i utatwia utrzymanie gtowic w czystosci. W przypadku niektérych
sortownic mozna zastosowac drukowanie od gory, co sprzyja utrzymaniu gtowic

w czystosci. Jednak obszar druku jest ograniczony, gdyz dostepna jest tylko gérna czes¢
jaja. Sa tez sortownice, ktdére umozliwiaja zainstalowanie gtowic drukujacych wytacznie
pod jajami. Takie zastosowanie wymaga czestszego kontrolowania gtowic drukujacych,
poniewaz jaja moga spadac¢ bezposrednio na gtowice.

Zainstalowanie gtowic do ciggtego druku atramentowego (ClJ) w zdejmowalnym
uchwycie bardzo utatwia ich wyjmowanie w celu czyszczenia i ponownego instalowania.
Pozwala to rowniez utrzymac prawidtowg pozycje gtowic i odpowiednig odlegtosc od
skorupek jaj.

Jaja musza by¢ czyste i suche

Skorupki jaj powinny by¢ czyste i suche, aby zapewnic¢ dobrg EBE‘{,;&;‘ e
przyczepnosc atramentu. Jesli skorupki beda mokre po umyciu pmm———

lub w wyniku zmian wilgotnosci i temperatury, atrament bedzie
dtuzej wysychac, co moze pogorszyc jakos¢ druku.

Istnieje kilka metod zmniejszania wptywu zawilgocenia

na jakos¢ druku. Pierwszg mozliwoscig jest zwiekszenie skutecznosci usuwania

wody przez suszarke. Suszarka stanowi najwydajniejszy sposéb usuwania wody.
Wiekszg skutecznosc suszenia mozna uzyskac poprzez zwiekszenie przeptywu
powietrza lub dtugosci linii suszacej. Istnieje jednak dodatkowy problem w postaci
zawilgocenia przenosnika jaj, przez co osuszone jaja ponownie zbierajg wilgo¢ podczas
przechodzenia przez sortownice.

Jedli skorupki jaj zblizajacych sie do gtowic drukujacych sg nadal wilgotne, istnieja

dwie mozliwosci. Pierwsza jest zastosowanie szybciej schngcego atramentu, ktory
pozwoli drukowac pomimo wilgoci. Przed zakupieniem sprzetu drukujacego nalezy
sie skonsultowac ze specjalista ds. systemow znakowania, aby wybrac¢ odpowiedni
rodzaj sprzetu. Druga mozliwoscig jest zainstalowanie nozy powietrznych przed
gtowicami drukujacymi, aby jak najdoktadniej osuszy¢ skorupki jaj. Wykorzystywane
powietrze musi byc czyste i suche, a ci$nienie nalezy ustawic tak, aby skutecznie suszyc
skorupki bez ryzyka ich uszkodzenia. W celu prawidtowego znakowania jaj wskazane



jest wdrozenie procedur sprawdzania cisnienia i wyptywu powietrza z nozy E Kwestia kluczowa

owietrznych przed codziennym uruchomieniem linii. S
P yenp y Wdrozenie niezawodnego systemu

Wlasciwe oznakowanie na wiasciwym jaju znakowania na skorupkach jaj wymaga
W przypadku nowoczesnych sortownic o wysokiej wydajnosci przed gtowica odpowiedniego planowania, aby
drukujaca moze sie przesuwac nawet 10 jaj na sekunde. Poniewaz jajo moze by¢ unikna¢ zakidcen pracy i osiagnac
kierowane do dowolnej linii pakujacej, musi istnie¢ mozliwos¢ nadrukowania na optymalna wydajnosc. Profesjonalny
nim dowolnego oznakowania, personel handlowy, wdrozeniowy i
serwisowy firmy Videojet pomaga
klientom we wdrazaniu najlepszych
rozwigzan do znakowania jaj.

Wiekszos¢ obecnie uzywanych sortownic obstuguje
w mniejszym lub wiekszym stopniu komunikacje

z drukarka. Starsze sortownice zwykle obstuguja
metode drukowania polegajaca na przesytaniu do
drukarki za posrednictwem interfejsu informadji

o tym, jakie oznakowanie ma by¢ drukowane

na jajach przesuwajacych sie przed drukarka.

Ta prosta metoda integracji wymaga zatadowania
do kazdej drukarki wszystkich uzywanych kodow
drukowania przed rozpoczeciem produkcji. Wszelkie
zmiany w przysztosci beda wymagac recznego wprowadzenia w kazdej drukarce.
Ponadto w sortownicy musi by¢ wprowadzona kolejno$¢ oznakowan zapisanych
w poszczegodlnych drukarkach, a operator sortownicy musi pilnowac przypisania
wiasciwych oznakowan do poszczegoélnych sortow jaj.

Nasz zespot ds. rozwigzan scisle
wspotpracuje z czotowymi
producentami sortownic do jaj

w celu zapewnienia poprawnej
integracji. Mozemy w razie potrzeby
rozbudowac oferowane rozwigzanie
Znakowanie atramentowe na jajach zgodnie z indywidualnymi wymogami
dziatalnosci klienta. Dodajac do

tego nasze rozlegte mozliwosci
opracowywania i produkcji wiasnych
atramentow, oferujemy naszym
klientom pewnos¢, ze sprostamy
wszystkim ich wymaganiom w zakresie

znakowania jaj.

Nowsze sortownice obstugujg znacznie wygodniejszg metode kontrolowania
druku oznakowan. Praca wszystkich drukarek podtagczonych do takiej sortownicy

steruje sama sortownica. W tej konfiguracji oznaczenia sg definiowane na Skonsultuj sie z lokalnym

panelu sterujgcym sortownicy, a nastepnie przesyfane przez sortownice do przedstawicielem firmy Videojet,
poszczegdlnych drukarek. W przypadku zmiany zadania i przeprogramowania aby uzyska¢ pomoc w okresleniu
sortownicy przez operatora, 0znaczenia s automatycznie aktualizowane na parametréw i zaprojektowaniu systemu
wszystkich drukarkach. Rowniez w tym przypadku sortownica przekazuje znakowania jaj, ktory bedzie dziatat
drukarkom informacje o odpowiednim oznaczeniu i momencie drukowania. niezawodnie przez wiele lat.

Obie metody wymagajg wstepnego zaprogramowania sortownicy poprzez
skonfigurowanie potozenia gtowic drukujacych wzgledem koszyka z jajami.

Uzywaj najlepszego atramentu

Uzywane atramenty muszg dobrze przywiera¢ do skorupek jaj i by¢ dopuszczone do
kontaktu z zywnoscia. Atramenty dopuszczone do kontaktu z zywnoscia zapewniaja
przyczepnos¢ do skorupki jaja bez uzycia agresywnych srodkéw chemicznych, jakie
s wykorzystywane w atramentach do innych zastosowan. Aby nadruk utrwalit sie,
zanim jajo znajdzie sie w strefie pakowania, nalezy uzywac jak najszybciej schnacego
atramentu oraz dopilnowac, aby skorupki byty czyste i suche.

Od dostawcy atramentu mozna uzyskac informacje o metodach produkcji,
aby upewni¢ sie, ze uzywany atrament jest dopuszczony do kontaktu z zywnoscia. Whkiady atramentowe do drukarek
Warto tez pamietac o wybieraniu drukarek, ktére uniemozliwig zatadowanie

niewfasciwego atramentu. Jesli dojdzie do omytkowego umieszczenia atramentu

niedopuszczonego do kontaktu z zywnoscig w drukarce do produktow

spozywczych, oznakowane jaja nie bedg sie juz nadawac do spozycia,

a oczyszczenie drukarki z niewtasciwego atramentu bedzie wymaga¢ dtugotrwatej

i kosztownej interwencji technikow.
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